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Загальні положення 
 

Метою дисципліни "Контроль при виробництві будівельних 
конструкцій, виробів і матеріалів" є забезпечення системної підготовки 
майбутніх спеціалістів до розробки технологічних процесів виготовлення  
будівельних конструкцій виробів і матеріалів, та  оволодіння  основними 
методами виробничого контролю. Основна увага приділяється принципам, 
методам і засобам проведення виробничого контролю на підприємствах із 
виробництва ЗБК. 

Завданням дисципліни є набуття студентами: 
- знань теорії з організації системи проведення виробничого контролю 

на підприємствах будіндустрії; 
- вмінь використання основних положень теорії проведення 

виробничого контролю для аналізу і синтезу виробничих систем, організації 
виробничих процесів на робочих місцях, технічних лініях , виробничих 
ділянках, в цехах основного і допоміжного виробництва. 

Практичні заняття з дисципліни “Контроль у виробництві ЗБК” 
спрямовані на набуття студентами умінь з проведення якісного вхідного 
контролю сировинних матеріалів та комплектуючих виробів, 
поопераційного виробничого контролю, вихідного контролю готової 
продукції. Для цього кожен студент розв’язує п’ять завдань: 

Завдання 1: Проведення вхідного контролю якості сировинних 
матеріалів та комплектуючих виробів 

Завдання 2: Проведення поопераційного контролю виробничого 
процесу виготовлення конкретного виробу 

Завдання 3: Проведення вихідного контролю якості виготовленої 
продукції 

Завдання 4: Оцінка можливих дефектів при виготовленні продукції та 
встановлення потенційних причин їх виникнення 

Завдання 5: Побудова карти контролю технологічного процесу 
виготовлення продукції. 
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Завдання 1. Проведення вхідного контролю якості сировинних 
матеріалів та комплектуючих виробів 

 
Вхідний контроль при виготовленні будівельних конструкцій 

стосується контролю сировинних матеріалів та комплектуючих виробів. 
При проведенні такого контролю для залізобетонних конструкцій 
контролюють, як правило, властивості в’яжучої речовини (зазвичай 
портландцемент, шлаколужний цемент), властивості дрібного заповнювача 
(пісок), крупного заповнювача (щебінь або гравій), води, хімічних добавок 
та арматурної сталі та арматурних виробів, а також бетонної суміші. 

Для цементу зазвичай контролюють марку, строки тужавлення, тісто 
нормальної густоти, питому поверхню (дисперсність), рівномірність зміни 
об’єму. 

Для піску контролюють модуль крупності, вологість, вміст пилуватих 
та глинистих домішок, глини в грудках, вміст органічних домішок, вміст 
зерен більше 5 та 10 мм. 

Для крупного заповнювача, як правило, контролюють дробимість, 
вологість, морозостійкість, фракційний склад, вміст глини в грудках, вміст 
зерен слабких порід, вміст лещадних та голчастих зерен, тощо. 

Для води контролюють хімічний склад. 
Хімічні добавки необхідно контролювати за основним ефектом 

добавки (пластифікуючий, повітровтягувальний, тощо) та зовнішнім 
виглядом. 

Бетонну суміш контролюють за показником легкоукладальності 
бетонної суміші (рухливістю або жорсткістю), а також за класом (маркою) 
бетону. 

При проведенні поопераційного контролю зазначаються параметри 
виконання операції, методи, якими виконується контроль, а також необхідні 
параметри властивостей матеріалу або процесу, які контролюються. 

Методи контролю властивостей сировинних матеріалів та виробів 
приймаються відповідно до нормативних документів, що зазначені у 
переліку літературних посилань. 

Періодичність контролю встановлюється індивідуально до кожного 
конкретного показника, операції чи властивості. 

 
 



5 
 

Завдання 2. Проведення поопераційного контролю виробничого 
процесу виготовлення конкретного виробу 

 
Поопераційний контроль виробничого процесу виконується у 

відповідності до транспортно-технологічної схеми виготовлення 
конкретного виробу відповідно до завдання на комплексний курсовий 
проект. 

Особливістю такого виду контролю є те, що виконується контроль 
контрольних операцій, тобто таких, які позначені квадратом на 
функціональній транспортно-технологічній схемі. Для решти операцій 
поопераційний контроль проводити не потрібно. 

При проведенні поопераційного контролю зазначаються параметри 
виконання операції, методи, якими виконується контроль, а також необхідні 
параметри властивостей матеріалу або процесу, які контролюються. 

Періодичність контролю встановлюється індивідуально до кожного 
конкретного показника, операції чи властивості. 

 
Завдання 3. Проведення вихідного контролю якості виготовленої 

продукції 
 

Вихідний контроль готової продукції проводиться в кінці виробничого 
циклу і включає в себе, як правило, контроль геометричних розмірів, 
контроль міцності виробу, контроль тріщиностійкості, контроль 
розташування арматури (захисного шару бетону), контроль спеціальних та 
специфічних властивостей виробу відповідно до завдання та 
функціонального призначення. 

Спеціальні властивості залізобетонних виробів можуть 
обумовлюватись нормативними документами або умовами експлуатації, 
зокрема, до них відносяться жаро- та вогнестійкість, корозійна стійкість, 
стійкість до дії бактерій та інших організмів, тощо). 

Періодичність контролю встановлюється індивідуально до кожного 
конкретного показника, операції чи властивості. 
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Завдання 4. Оцінка можливих дефектів при виготовленні 
продукції та встановлення потенційних причин їх виникнення 

 
При виготовленні конкретного виду залізобетонної продукції 

можливим є виникнення дефектів матеріалу та конструкції внаслідок 
порушення технологічних регламентів та процедур. 

Зокрема, можливими дефектами продукції можуть бути розшарування 
бетону у конструкції, знижені показники міцності, середньої густини, 
недотримання захисного шару, ненормативна якість поверхні, знижена 
морозостійкість, знижені спеціальні властивості (за необхідності), тощо. 

Відповідно, причинами таких дефектів можуть бути порушення 
процедур проведення вхідного контролю сировинних матеріалів і 
комплектуючих, порушення параметрів формування (висота укладання, 
параметри вібрації, температура, тощо), порушення параметрів підготовки 
форми та інші. 

Завданням студента є ретельний аналіз можливих дефектів та 
встановлення потенційних причин виникнення кожного з них. 

 
Завдання 5. Побудова карти контролю технологічного процесу 

виготовлення продукції 
 

Результуючою задачею в циклі практичних робіт із проведення 
виробничого контролю є побудова карти контролю виробничого процесу 
виготовлення конкретного виробу. 

Виконується побудова карти контролю виробничого процесу на основі 
транспортно-технологічної схеми виготовлення продукції конкретного типу 
(індивідуально кожним студентом відповідно до завдання на комплексний 
курсовий проект). 

Відповідно до правил побудови, у карті контролю виробничого 
процесу відображаються всі операції, що вказані на функціональній 
транспортно-технологічній схемі. 

Студент повинен на основі ґрунтовного аналізу свого технологічного 
процесу та підібраного раніше обладнання максимально повно описати 
кожну операцію технологічного процесу із занесенням результатів в Карту, 
представлену у табличній формі. При цьому максимально детально 
описуються всі технологічні параметри операції (в метрах, обертах на 
хвилину, кілограмах, штуках, тощо). 
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